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Mikro Yeterlilik ismi  [CNC Freze Operatorliigii

Toplam Siire (20-28 Saat) |24 Saat

(Gliz-Bahar)

Modiil Sayisi 1
Kontenjan 15 6grenci
Uygulama Donemi Gliz / Bahar

Genel Amag¢ ve Kazanimlar

Mikro Yeterliligin Amaci

CNC Freze Operatorliigii gibi alanlarda sektoriin ihtiyag
duydugu spesifik beceriler i¢in esnek egitim ve
belgelendirme saglar.

Ornegin, yalnizca “CNC Freze Tezgahinda Parca Sifirlama
ve Takim Ayar1” gibi bir modiilde bireylere yonelik
kazanim saglar.

Meslek sahiplerinin siirekli yeni beceriler kazanmasini ve
gelismesini destekler.

Genel Ogrenme o
Kazanimlan o

CNC freze tezgahinin temel bilesenlerini tanir.

Tezgahi glivenli ve dogru sekilde calistirabilir.

Is pargasinin ve takimin referans (sifirlama) noktalarmi
ayarlayabilir.

Parca baglama ve sifirlama islemlerini uygun yontemlerle
yapabilir.

Temel G ve M kodlarmi kullanarak CNC freze programi
yazabilir.

Ol¢cme ve Degerlendirme Sistemi

Ol¢me Araglan

1. Modiil: Kisa sinav

2. Modiil: CNC Freze Tezgahindaki uygulamalari,
gbzlem formlar

3. Modiil: CNC Frezede uygulamali sinav




Basan Kiriterleri / Yeterlilik
Sartlan

* %80 devam zorunlulugu, proje ddevi ve sinavlarda en
az 60/100 basar1 notu




Modiil Yapisi ve Icerikleri

Asagidaki tablo her bir modiil i¢in ayr1 ayr1 doldurulmalidir. Gerekirse kopyalanarak ¢ogaltilabilir.

- Sl . Egitim
Modiil | Modiil Modil Konular / Alt Egitici Profili = | v, coni (viiz Modiil Orenme
< Siiresi (Akademisyen/Sektor .
No Bash@ (saat) Bashklar Paydasi) Yiize / Kazanimlan
ydas Uzaktan)
CNC Freze Tezgahimin Genel Tanitimi
1
Eksenler ve Hareket Sistemleri A
CNC freze tezgahinin temel C.N C frez? teZgahlP mn temel
bilesenleri ve tezgahi giivenli sekilde 8 Takim Tutucu Sistemleri Akademisyen Ytz yiize bilesenleri ve tezgahi
wullanma giivenli sekilde kullanmay1
Kontrol Paneli ve CNC Unitesi ogrenebilir.
Emniyet ve Koruma Donanimlari
[s Parcasi Baglama Ilkeleri Parca baglama ve sifirlama
2 5 . - - islemlerini uygun
Parga ba.glama ve 51f1rlama 1slem1.er1n1 Baglama Elemanlar1 ve Donanimlari yontemlerle yapmay1 ve is
uygun yontemlerle yapabilme ve is . i
< S Akademisyen/Sektor - parcasinin ve takimin
parcasinin ve takimin referans 8 Parga Baglama Teknikleri Yiiz ylize
Paydas1 referans (sifirlama)
(sifirlama) noktalarini ayarlayama Ktal |
Sifirlama ve Referans Noktas1 Tanimlama noktalarini ayarlamay1
0grenebilir.
Uygulamali At6lye Calismasi / Performans Gorevi
3 CNC Programlamaya Giris
G ve M Kodlarmin Tanimi ve Gorevleri
Temel G ve M kodlarimi kullanarak Temel G Kodlari ve Kullanimlar: . Yiiz ylize / Temel G ve M kodlarim
CNC freze programi yazabilme 8 Akademisyen Uygulamali kullanarak CNC freze
prog y Temel M Kodlar1 ve Kullanimlar ye programi yazabilir.
Basit CNC Freze Programi Yazimi (Uygulamali)
Is Saglig1 ve Giivenligi — Programlama Asamasi




