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Miihendislik — Mimarhk Fakiiltesi

MUHENDISLIK-MIMARLIK FAKULTESI Makine Miihendisligi
Adi1 ve Soyadi: Dersin Kodu: 24120
Ogrenci Numarast: Dersin Ad1: Imal Usulleri
Imzas: Uygulanacak | Sinav Tiirii: Uygulama

Harf/Sembol: v~ yaryil: 2025 - 2026 Bahar

Ogretim Eleman1: Prof.Dr. Giiltekin BASMACI
Sinav Tarihi: 20.04.2026 Siire:10 dak.
Gozetmene Teslim Edilen Kagit Sayisi:

UYARILAR

e Liitfen sinav kagitlarinizi katlamayimz.

e Sinav sirasinda yaninizda dersle ilgili not, ¢aligma kagidi vb. gibi belgelerin bulunmasi yasaktir.

e Virgiilden sonra ii¢ basamak aliniz. A¢1 hesaplarinda virgiilden sonra ii¢ basamak aliniz. Yuvarlama
yapmayiniz.

¢ Bulunan sonuglarin birimleri yazilmalidir.

e Yazilar okunakli ve anlasilir olmalidir.

Uygulama: Freze tezgdhinda uygulanmak iizere bir parga iiretimi yapilacaktir.
o Rastgele kesilmis dikdortgen prizma bir blok kullanilacaktir.
e Parcanin oOlgiilerini 6grenciler kendileri alacaktir.
e Parga iizerine tek bir harf oyma yontemiyle islenecektir.
o Kullanilacak takim: 8 mm parmak freze cakisi
o Takim degistirme ve mengene baglama islemi yapilmayacaktir.
o Harfler 6gretim elemani tarafindan verilecektir.

Tasarim kurallan

o Harf gorsel olarak dengeli ve uyumlu yerlestirilmelidir.

o Capraz ve kavisli ¢izgiler kullanilmayacaktir.

o Referans noktasi, ylizey se¢imi ve par¢a yonii 6@renci tarafindan belirlenecektir.
Tezgah uygulamasi

o Parca derste, 6grencinin kendisi tarafindan iiretilecektir.

o Parca mengene ile baglanacaktir.

o Uygun althk se¢imi 6grenciden beklenmektedir.

o Tezgah sifirlama isleminin yapilmasi 6nerilmektedir.

Teslim Edilecek Dokiimanlar
1. Teknik Resim
Asagidakileri icermelidir:

e Parca ol¢iileri

e Harfin konumu ve 6l¢iilendirmesi

o Referans alinan yiizey / noktalar
2. Islem Plam
Parcanin iiretim siireci adim adim yazilmah ve anlatilmahdir.
Ornegin:

1. Parca 6l¢iilerinin alinmasi

2. Referans yiizey belirlenmesi

3. Uygun altlik se¢imi




4. Parg¢anin mengeneye baglanmasi
5. Tezgah sifirlama islemi
6. Harfin konumlandirilmasi
7. 8 mm parmak freze ile oyma islemi
8. Kontrol
Degerlendirme Kriterleri
1. Teknik Resim Dogrulugu (... / 15 puan)
Olgiilendirme, yerlesim ve teknik resim kurallarina uygunluk.
2. Islem Plani (... / 20 puan)
Uretim adimlarinim mantikli ve dogru siralanmasi.
3. Par¢a Baglama ve Referans Secimi (... / 15 puan)
4. Tezgah Kullanimi ve Sifirlama (... / 35 puan)
5. Harfin Yerlesimi ve Gorsel Uyum (... / 5 puan)
6. Uretilen Parganin Temizligi ve Dogrulugu (... / 10 puan)
Toplam: 100 puan
Harf:
Kriter Numarasi 1 2 3 4 5 6 Toplam
Ogrenim Ciktis Puan

Alinan Puan

Not: Bu kisim dersin sorumlu dgretim elemani tarafindan doldurulacaktir.

Dersin Ogretim Elemanin Unvani ve Adi-
Soyadi:Prof. Dr. Glltekin BASMACI

Bosowrdar didlerim.



